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BP-Smart PBK (Gerber

Prézises Entgraten und Verrunden im Durchlaufverfahren Maschinenbau

TECHNOLOGIE

Beim vorliegenden Konzept dient als Werkzeug ein
Planetenburstkopf (PBK). Dieser sorgt dafir, dass die linear
unter dem Birstkopf durchlaufenden Werkstiicke rundum
regelmassig entgratet und verrundet werden. Transportiert und
gehalten werden die Werkstlcke mittels einem Magnet-
férderband oder Gliederférderband.

Fur spezielle Anwendungen kann die Maschine auch mit einem
Oszillationstisch, einem Langsschlitten und fir rotations-
symmetrische Teile mit einer Schwenkspindel ausgertistet
werden.

HAUPTMERKMALE

¢ Der Planetenkopf erzeugt rundum regelmassig verrundete
Konturen

¢ Einfachste Maschinenbedienung

o Kompakte Bauweise

o Arbeitsraum vollstéandig eingehaust, fir Nass- oder
Trockenbearbeitung geeignet

TECHNISCHE MERKMALE

Max. Teilebreite 250 mm
Max. Teilelange endlos
Z-Achse 250 mm
Planetenbirstkopf

mit 3 Bursten @150 mm

Birstendrehzahl, stufenlos 375 — 1500 U/min
Magnetférderband, stufenlos 1 — 10 mm/s

Oszillationstisch Schwenkspindel Einhausung fiir Ausfiihr-
ung mit Oszillationstisch
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